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Prezado Cliente

E com grande satisfacdo que a PROJEAPACK M4quinas para Embalagens LTDA., entrega mais
uma magquina de sua fabricacdo. No intuito de proporcionar o melhor aproveitamento de nossas
maquinas, elaboramos este MANUAL DE INSTRUCOES que contém informacdes necessarias
sobre a instalacdo, manutencao, funcionamento e outros detalhes importantes de nossos
equipamentos. Esperamos que a nossa maquina lhe atenda da melhor forma possivel e
agradecemos pela preferéncia.



ESTE MANUAL SE APLICA AOS SEGUINTES
EQUIPAMENTOS

I e ESJ-500
e ESJ-900

Modelos: e ESJ-1200

e ESJ-1600
e ESJ-2000
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INSTRUCOES DE SEGURANCA

ATENCAO: Leia atentamente as instrugdes contidas nesse manual, antes de instalar, operar ou
fazer a manutencao deste equipamento.

ADVERTENCIA:

E de responsabilidade do cliente tomar os seguintes cuidados:

® Ni&o operar a maquina de nenhuma outra forma exceto para o uso que foi projetada
® Fazer manutencdo preventiva e corretiva devidamente como conta neste manual

® N3o permitir o acesso de pessoas desqualificadas as partes internas do painel elétrico e
guando tocadas podem ocasionar graves acidentes ao operador e/ou responsavel pela
manutencgao.

® Jamais colocar qualquer parte do corpo nas partes méveis da maquina.

® Conheca bem a localizacdo do botdo de emergéncia para que, em caso de necessidade,
0 mesmo possa ser acionado rapidamente.

® Antes de qualquer tipo de manutencado devesse desligar a chave geral da maquina,
convém também colocar indicadores de manutencao.

® Cuide para nunca acionar as chaves ou botdes de comando por acaso.

® Se um trabalho tiver que ser feito por duas ou mais pessoas, sinais de coordenag¢ado
devem ser adotados a cada etapa da operagao.

N ATENGAD
DESRESPEITO DESTAS INSTRUCOES E RECOMENDACGES PARA MANUTENCAO PODEM CAUSAR GRAVES ACIDENTES.
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IMPORTANTE

O Propdsito dessas instrucdes de seguranca é de orientar e instruir adequadamente todos os
envolvidos na operagao do equipamento e aqueles que sdo responsaveis pela sua manutencao.
A maquina sé deve ser entregue para entrar em funcionamento apds ter sido devidamente
instalada e apds os operadores serem treinados para tal fungao.

A instalacdo e manutenc¢do das maquinas devera ser feita por um profissional qualificado da
PROJEPACK que esteja familiarizado com as operagdes e os perigos envolvidos.

Deve-se atentar para a instalacdo correta, que incluia instalacdo dos cabos de distribuicado,
fusiveis e demais dispositivos protetores elétricos, aterramento e montagens mecanicas os
quais podem reduzir a possibilidade de choque elétrico, fogo ou outros danos para as pessoas
envolvidas com o equipamento. Essas precaucbes podem evitar também sérias avarias ao
préprio equipamento.

SISTEMA ELETRICO

As maquinas possuem tensdes e correntes perigosas no
quadro de comando, cabos componentes elétrico,
conduites e caixas de conexo dos motores. Deve-se ter
cautela quando se trabalha préximo a essas areas.

O quadro de comando possui trancas na porta que devem

estar sempre fechadas. Somente no caso de manutengao é

gque a mesma deve ser aberta por um responsavel

qualificado para manutencdo elétrica, entendendo os

perigos dessa tarefa. Devem ser utilizados 6culos de

protecdo assim como luvas de borracha, tapete de borracha

e ferramentas isoladas, no caso de se fazer a localizacdo do defeito com o equipamento
energizado.

A chave geral, que se localiza do lado esquerdo do equipamento, pode ser desligada pela posi¢ao
“0”. A chave geral deve ser sempre desligada quando:

® F necessario ter acesso ao interior da maquina.

® Manuteng¢ao em qualquer parte do sistema elétrico ou mecanico.



Os componentes do circuito de seguranca devem ser testados e inspecionados diariamente ou
depois de qualquer manutencao preventiva ou corretiva. Se por qualquer razao o circuito ou um
dos componentes do circuito ndo estiver funcionando corretamente, a maquina deve ser
desligada e um técnico qualificado deve checar e corrigir o problema antes de religar a mesma.

Ao ser pressionada a botoeira de emergéncia “STOP”, o comando da m’quina é desligado,
fazendo com que as partes mdveis cessem seu movimento.

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

Nunca anule, desvie ou elimine as chaves de seguranca
das portas, relés de segurancga, botoeiras de emergéncia
ou quer outro dispositivo de seguranca contidos neste
equipamento. Esta maquina foi projetada para impedir o
acesso dos operadores as areas perigosas.

SENTIDO DE GIRO

Botdes de parada de emergéncia sdo vermelhos,
parecem com um cogumelo e prendem quando acionados. Para liberar novamente a chave, gira-
se a mesma no sentido indicado. Nao gire ou solte estas chaves para reiniciar o funcionamento
até que a condicao de emergéncia tenha sido corrigida.

ARO

Esta maquina possui um aro que gira a velocidades extremas para o desbobinamento do filme
pldstico, jamais coloque qualquer parte do corpo proxima a este aro com a maquina em
funcionamento.



CUIDADOS

Existe um numero grande de cuidados que devem ser tomados antes de iniciar o trabalho

pelos operadores ou pessoal de manutengdo, conforme lista abaixo:

Mantenha distancia de todas as engrenagens ou correntes, esteiras e polias de
transmissdo ou qualquer outra pega movel.

Jamais coloque as maos na trajetdria do aro.
Nunca utiliza o equipamento com as prote¢des removidas.
Nunca coloque as maos atras das protecoes.

A regido na frente do equipamento (onde os volumes sdo alimentados) e na regido atras
do equipamento (onde sdo removidos), sdo consideradas perigosas. Todas as pessoas
gue nao forem operadores treinados, devem distanciar-se dessas areas durante a
operagao.



MOVIMENTACAO E TRANSPORTE

Recomenda-se para o carregamento desta maquina retirar s esteiras e utilizar empilhadeira,
conta ou carrinhos conforme figura abaixo:
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GARFOS

FIXACAO

Esta maquina ndo necessita de chumbadores ara fixagdo, basta estar apoiada em base sélida e

nivelada.

O nivelamento da-se com o ajuste dos parafusos das partes inferiores dos pés, conforme
mostrado na figura abaixo:

OBS: Utilizar as esteiras como base de referéncia para o nivelamento.



INSTALACAO ELETRICA

Esta maquina possui sua tensdo de alimentacdo monofasica ou bifasica, podendo ser 220V
(fase-neutro, comumente utilizada em regiGes onde a tensdo trifasica é 380V) ou 220V (fase-
fase, comumente utilizada em regiGes onde a tensdao monofasica é 110V e a trifasica é 220V)

respectivamente.

Primeiramente certifique-se qual é a tensdo existente no local de trabalho da maquina para,
somente apds, conectar a alimentacao aos bornes de entrada da maquina.

Além disso, é de suma importancia a conexdao da maquina junto ao sistema de aterramento para
a seguranca do operador e protecdo dos componentes eletroeletrénicos.

Deve-se conectar a fiacdo da rede nos conectores de entrada do comando. Para fazer a ligacdo
utilizar no minimo a fiacdo de 1.5mm?,

A seguir a ilustracdo com os bornes de alimentagdo o neutro e o terra respectivamente.



SISTEMAS MECANICOS

IDENTIFICANDO A MAQUINA

O equipamento é composto pelas seguintes partes principais:

ESJ-500

Porta de acesso

Mesas de roletes
Entrada e Saida)

as bobinas

Painel de comando
Chave geral

Pedal de
acionamento

ESJ-900/1200/1600/2000

Painel de comando

Mesas de roletes
(Entrada e Saida)

Porta de acesso
as bobinas

Chave geral‘ e

Pedal de

q\( acionamento

¢mmmm= p4s de nivelamento

Quadro de comando



A (altura)

L (largura)

TABELA DE DIMENSOES

=T

STRETCH
DIMENSOES 500 ‘ 900 1200
C COMPRIMENTO mm 1195 4188 4440 5440 7060
L LARGURA mm 1270 1755 1955 2415 2757
A ALTURA mm 1780 1920 2090 2565 2720
CE COMPRIMENTO ESTEIRA mm 400 1800 1930 2430 3200
LE LARGURA ESTEIRA mm 600 600 1000 1200 1400
PESO Kg 270 435 535 735 935
N

C (comprimento)

1

=T

CE (comprimento esteira) __|

altura de

LE (largura esteira)

esteira é ajustavel



ARO

Este conjunto da maquina é constituido de um aro, que atua como um trilho e de roldanas que
atuam como guias. A pressao que a roldana superior exerce sobre o aro é dada pelas molas,
que é regulada pelo tensionador através das porcas P1 e P2.

O aperto da roldana com o aro ndo pode ser em excesso, pois pode causar desgaste
prematuro da roldana e até travamento do aro.

ROLDANA ARO



SISTEMAS ELETRO-ELETRONICOS

SENSOR

O sensor éptico (Sol) ja arte com sua posicdo regulada, todavia, eventualmente seja
necessario algum ajuste nessa posicdo devido a trepidacdes que possam correr com transporte
ou movimentag¢do do equipamento. Esse sensor é responsavel pela parada do aro nas posicées
de troca de bobina.

VISTA FRONTAL — INTERNA ENSOR OPTICO

—~ SENSOR OPTICO (SO1)
o ARO

@
DESBOBINADORES 7 [ | & B

ESJ-500

2 Wem
SENSOR OPTICO (SO1) T T T N

DESBOBINADORES /|

ESJ-900
ESJ-1200
ESJ-1600 = -

ESJ-2000 @ Py




CONFIGURACAO DO INVERSOR DE FREQUENCIA

Marca/Modelo: SIEMENS V20

Os parametros na programacao do inversor sdo diferentes dos parametros de fabrica nos
seguintes itens:

PRESSIONAR “M” POR 3 SEGUNDOS

P100 | 2

P304 | 230V

P305 | (Corrente Nominal do Motor) A

P307 | (Poténcia do Motor) Kw

PRESSIONE “M” PARA ENTRAR EM CONEXAO (MACRO)
CNO004 | PRESSIONE “OK"

AP000 | PRESSIONE “OK” PARA SALVAR

P1080 | 0 (Frequéncia Minima)

P1082 | 60.0 (Frequéncia Maxima = P2000)

P1120 | 1.0 a 2.0 (Tempo de Aceleragao)

P1121 | 1.0 a0 2.0 (Tempo de Desacelerag¢ao)

P1001 | 60.0 (vel. Maior)

P1002 | 30.0 (vel. Menor)

PRESSIONE “M” POR 3 SEGUNDOS PARA SAIR

PRESSIONE “M”
POO3 |3
P340 |1

ALTERACAO DE PARAMETROS

0- Pressione M para abrir e fechar tela de edi¢cdo de parametros.
1- Pressione OK para acessar os parametros.

2- Pressione 1 até o parametro desejado.

3- Pressione OK para acessar o valor do parametro.

4- Pressione P para alterar o valor do parametro.

5- Pressione OK para confirmar e armazenar o valor.

Obs.: Sempre utilizar dados de placa em 220V.



ACIONAMENTO

COLOCACAO DA BOBINA DE FILME PLASTCO

Para se posicionar o cabecote para colocagdo ou ajuste do plastico, devesse colocar a chave
geral na posicdo 1 e a chave bobina (Ch1) na posicdo 1. Pressiona-se o pedal, entdo sera
efetuado o posicionamento do primeiro cabecote, pressionasse o pedal mais uma vez para ter
acesso ao segundo cabecote.

Q‘U 12) Retire a porca do desbobinador

22) Retire a bobina vazia

',,\ 32) Insira a nova bobina no cilindro de apoio
‘ Horrie i somor 42) Recoloque a porca do desbobinador apertando que

do desbobinador

forma que evite o escorregamento da bobina sobre o

7 cilindro do sistema de freio.

e

Passe o filme plastico sobre os roletes conforme os desenhos a seguir:

A

Modelo ESJ-500/900/1200 Modelo ESJ-1600/2000

COMPENSADOR
DE ESTICAMENTO




AJUSTE DO SISTEMA DE ESTICAMENTO DO FILME
PLASTICO:

Este conjunto tem for finalidade fazer o esticamento do filme de forma a determinar a
amarragao e a protecao do volume embalado.

Sendo composto por freio mecanico dotado de um sistema de mola/lona e freio, o
operador tem um ajuste preciso em relagdo ao esticamento e assim um melhor aproveitamento
do filme pldstico. O esticamento do filme se da através do aperto do parafuso do eixo do
desbobinador.

Bobina

Regulagem

Limitador de
travamento

Porca

IMPORTANTE: Respeite o sentido e giro da bobina e aperte o fixador da bobina para evitar
acidentes e danos ao equipamento.



OPERACAO

12) Ligar a chave geral selecionando a posicao “1”

29) Certificar-se de que a botoeira STOP nao esteja acionada

32) Alampada L1 ird acender

42) A chave Bobina (Ch1) deve ser posicionada em “1” (para cima) 30hz ou na posicao “2”
(para direita) 60hz. Isso seleciona a velocidade do aro.

52) Prenda o filme na presilha

62) Acione o pedal para o aro comecgar a girar

72) Para parar o aro pressione o pedal novamente.

Com a bobina de filme corretamente posicionada, coloque as duas pontas do filme na
presilha (ou em uma delas caso haja mais que uma), aproxime o volume até passar sobre a
presilha, acione o pedal para que o aro de sua primeira revolucdo e o filme comecara a envolver
o volume. Basta pisar novamente no pedal para parar.

Presilha — ﬁ

~

OBS: Com a chave bobina (Ch1) em 0 (para esquerda), o aro somente executa meia volta a
cada acionamento do pedal, para efetuar a troca de bobinas.



TRANSPASSE DO FILME SOBRE O VOLUME

Chama-se de transpasse a quantidade de filme que fica sobreposto ao anterior, ou seja, parte
do filme que estd envolvendo o volume fica sobre aquele que ja envolveu a pega.

Este transpasse é realizado em fung¢do do sincronismo da velocidade do aro com a velocidade
de passagem do volume. Como a velocidade do aro é fixa, o ajuste deverd ser feito através da
variacdo de velocidade de passagem.

Aumentando-se a velocidade de passagem o transpasse serda maior e em consequéncia a
amarracao e a protecao diminuirdo, porém havera maior economia de filme.

Diminuindo-se a velocidade de passagem o transpasse sera maior e em consequéncia a
amarracao e a protecao do volume serdo incrementados, porém, haverd um maior consumo
de filme.



MANUTENCAO

MANUTENCAO PREVENTIVA

Diaria:

Verificar as roldanas e o aro para que nao haja sobras de pldstico nestes ou qualquer outra
sujeira que posas prejudicar o curso do aro sobre as roldanas e danificar o equipamento.

Mensal:

Verificar os rolamentos. Ruidos, vibracdes ou aquecimento em excesso podem determinar o
estado dos mancais de rolamentos. Inspecionar se ha ruidos ou vibragdes anormais no motor
do equipamento, atendando-se ao alinhamento deste e a seus parafusos de fixacdo
reapertando-o quando necessario.

Reapertar bornes situados no quadro de comando.



